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DS 032
EPIRUST 2002
4 06.06.2017 Farba epoksydowa
CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa do gruntowania, dwuskiadnikowa, modyfikowana,
szybkoschngca, utwardzana adduktem aminy, utwardzana w niskich
temperaturach (od -10°C).
ZASTOSOWANIE Do gruntowania konstrukcji stalowych, stalowych natryskiwanych cieplnie,

SPECJALNE WLASCIWOSCI

cynkowych, aluminiowych i betonowych eksploatowanych w atmosferze miejskiej,
morskiej i przemystowej. Do gruntowania konstrukcji stalowych i zeliwnych
eksploatowanych w zanurzeniu.

Farba moze by¢ naktadana na wilgotne i gorzej przygotowane podtoza. Farba
charakteryzuje sie bardzo szybkim utwardzaniem réwniez w temperaturach
ujemnych. Przy duzej reaktywnos$ci farba posiada stosunkowo diugi czas zycia.
Farba jest niewrazliwa na wilgo¢ w czasie utwardzania. Po osiggnieciu 3 stopnia
wyschniecia (na dotyk) powtoka farby staje sie odporna na okresowe dziatanie
wody (kondensacja, lekki deszcz). Powtoka bardzo dobrze przyczepna do podioza,
wytrzymata mechanicznie i elastyczna. Powtoka odporna na dziatanie warunkéw
atmosferycznych, wody, wody morskiej, roztworéw zasad i soli, benzyn, oleju
napedowego i silnikowego oraz niektérych rozpuszczalnikédw organicznych.
Powloka odporna na dziatanie czynnikow wystepujacych przy ochronie katodowej
konstrukciji.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci do stosowania;
temp. +20°C
Zawartos¢ substanciji statych

Catkowita masa substanciji statych

Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubosé powtoki
| teoretyczna wydajnos¢

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +20°C, wilg.
wzgl. 50% (grubos¢ suchej powtoki
60 um)

- pylosuchos¢

- suchos¢ na dotyk

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy, wilg. wzgl. 50% (grubosé
suchej powtoki 60 um)

Rozcienczalnik

03-885 WARSZAWA ul. Ksigcia Ziemowita 59

Baza (Komp. A):
Utwardzacz (Komp. B): UTWARDZACZ 061

8 godzin

100 czesci obj.
22 czesci obj.

51+2% obj.

ok. 1050 g/l
ok. 380 g/l
na sucho (um) na mokro (um)  wydajnosc¢ teoretyczna (m?/1)
40 80 12,5
60 120 8,3

Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie
jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany
w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubosé powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podtoza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgciji itp.

po 25 min
po 50 min
po 38 h
temperatura_ farby epoksydowe farby winylowe, akrylowe i
powierzchni poliuretanowe
min. max. min. max.
-10°C 15h nieograniczony 20 h 26 dni
-5°C 9h nieograniczony 10 h 12 dni
0°C 5h nieograniczony 6 h 7 dni
+5°C 3h nieograniczony 4 h 3 dni
+10°C 1h nieograniczony 2h 2 dni
+20°C 40 min nieograniczony 60 min 24 h
+30°C 35 min nieograniczony 50 min 6 h

Osiggniecie dobrej przyczepnosci migedzywarstwowej wymaga uzyskania odpowiedniej
czystosci podtoza. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku dtugich okresdow miedzy
kolejnymi wymalowaniami. W przypadku, gdy farba byta nakiadana w niekorzystnych
warunkach (duza wilgotno$¢, staba wentylacja) przed natozeniem farby
nawierzchniowej powitoke nalezy przemy¢ stodkg wodg i osuszy¢. Podane czasy
dotyczg powloki jednowarstwowej o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach dobre;j
wentylacji. Czasy te moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, warunkow
wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.
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Rozcienczalnik do mycia

Wyglad powtoki

Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas nakladania

TEKNOSOLYV 564
Mat
250 czerwony tlenkowy 840 szary srebrzysty 320 piaskowy

Patrz Karta Charakterystyki

Zaleca sie, przed czyszczeniem zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN
123, a nastepnie spitukanie czystag woda.

Powierzchnia stalowa sucha, pozbawiona ttuszczu i soli, oczyszczona do stopnia
czystosci wg PN-ISO 8501-1, co najmniej Sa2 dla konstrukcji eksploatowanych w
zanurzeniu oraz w warunkach atmosfery agresywnej, gdy wymagane jest
diugotrwate zabezpieczenie konstrukcji; co najmniej St3 dla konstrukcji
eksploatowanych ~w  atmosferze  przemystowej, St2 dla  konstrukcji
eksploatowanych w warunkach atmosferycznych i dla powierzchni wewnetrznych.
Powierzchnia sucha, pozbawiona soli, tluszczu, kurzu i innych zanieczyszczen
oraz luzno zwigzanych czgstek rdzy. Dopuszcza sie stosowanie farby na wilgotne
podtoza.

Powierzchnia stalowa uprzednio zagruntowana odpowiednig farba do
czasowej ochrony sucha i pozbawiona zanieczyszczen. Miejsca przekorodowan,
uszkodzeh mechanicznych i termicznych oraz miejsca, w ktérych powiloka
wykazuje wady lub objawy destrukcji oczyszczone do stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1 Sa2 dla powierzchni zanurzonych, St3 dla powierzchni eksploatowanych w
warunkach atmosferycznych. Dla powierzchni wewnetrznych dopuszcza sie
oczyszczenie tych miejsc do stopnia czystosci co najmniej St2. Nieuszkodzona
powtoka farby EPIWELD CZERWONY lekko omieciona $cierniwem (dla
powierzchni zanurzonych) lub zszorstkowana mechanicznie (dla konstrukcji
eksploatowanych w warunkach atmosferycznych).

Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo i
powierzchnie aluminiowe suche, korzystnie zmatowione np. za pomocg
omiatania $cierniwem niemetalowym. Zanieczyszczenia niesezonowanych
powierzchni ocynkowanych zanurzeniowo, np. smar, olej, pozostaty topnik lub
materialy stuzace do znakowania powinny zosta¢ usuniete. Powierzchnie
ocynkowane powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen.

Sezonowane powierzchnie ocynkowane zanurzeniowo nalezy przygotowac
poprzez usuniecie produktéow korozji cynku (biata rdza) i gromadzacych sie
zanieczyszczen. Do usuwania zanieczyszczen stosowaé czyszczenie goraca
woda, wodg pod cisnieniem, parg, omiatanie $cierniwem lub czyszczenie reczne z
wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym. Powierzchnia przygotowana
do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli.
Powierzchnie cynkowe i aluminiowe natryskiwane cieplnie powinny by¢ suche
i zagruntowane natychmiast po natry$nieciu cienkg warstwg rozcienczonej farby
EPIRUST 2002, EPIRUST lub EPIWELD CZERWONY, zanim nastgpi jakakolwiek
kondensacja. Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha,
pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych zanieczyszczen.

Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach dojrzewania (w 20°C), o
odpowiedniej wytrzymatos$ci, czysta, bez rys, wystepdw i szczelin, pozbawiona tzw.
mleczka cementowego, oczyszczona przez piaskowanie lub $rutowanie. Podloze
suche (wilgotnos¢ resztkowa maksimum 3%), pozbawione ttuszczu, soli, pytu,
kurzu i wtrgcen. Podiloze zagruntowane lakierem EPINOX 12 rozcienczonym
TEKNOSOLYV 564.

Nalezy przygotowac tylko takg ilos¢ farby, ktorg zuzyje sie w czasie krétszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w
prawidtowej proporcji, doktadnie wymiesza¢ ze sobg, w catej objetosci naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéow sg przyczynag
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wkasnosci powtoki.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki: minimalna temperatura
poditoza powyzej -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu), minimalna
temperatura otoczenia -10°C; wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 95%;
minimalna temperatura farby +15°C; dobra wentylacja. Farba moze by¢ naktadana
na powierzchnie o temperaturze ponizej punktu rosy albo na powierzchnie
wilgotne. Jako powierzchnie wilgotne nalezy rozumieé: powierzchnie po obrobce
strumieniowo-$ciernej na mokro; powierzchnie o temperaturze ponizej punktu rosy,
na ktérych jednak woda jest niezauwazalna.
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Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Na powierzchnie wilgotne i skorodowane zaleca
sie nakfadanie pierwszej warstwy farby przy pomocy pedzla. Parametry natrysku
bezpowietrznego: $rednica dyszy 0,38 - 0,48 mm
cisnienie w dyszy 15-20 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia i
rodzaju konstrukcji mozna zatozyé grubos¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana
w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci
jednej powtoki wynosi od 35 do 90 um. Zmiana grubosci powfoki powoduje zmiane
zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czasow
schniecia, czasu do nafozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do
eksploatacji. Najwyzszg odpornos$¢ chemiczng zestawu powtokowego uzyskuje sie
wtedy, gdy kolejne warstwy farb sg naktadane na nie w petni utwardzong powtoke.
Podwyzszenie stopnia czystosci podtoza powoduje wydtuzenie okresu trwatosci
pokrycia malarskiego. Nie zaleca sie nakiadania farby EPIRUST 2002 na
powierzchnie mokre lub pokryte kroplami wody.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru. Farbe
przechowywaé¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknietg.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy braé odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢é wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg si¢ na stronie: www.teknos.com.
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